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TECHNICKY LIST HoneyResin® pryskyfice (v.2022_05)

I. Stru¢ny popis a charakteristika

HoneyResin® je vysoce viskézni, rychle vytvrzujici, kristaloveé Ciry systém epoxidové pryskytice pro vyrobu dekorativniho odlévani,
ART a utésnovani stavajicich epoxidovych pryskyri¢nych natérd. HoneyResin® zaujme velmi vysokym stupném lesku, vynikajici UV
odolnosti diky UV absorbériim a specialné formulovanym aditiviim HALS (Hindered Amine Light Stabilizer) a také velmi vysokou
mechanickou odolnosti. HoneyResin® se obzvlasté dobie hodi pro vyrobu (3D) podlah, kuchyniskych pracovnich desek, natért geod,
tmeleni stold a podlah z epoxidové pryskyfice, kde se oc¢ekava Spickova povrchova tprava nebo jako kryci ochrana uméleckych
predméti. Pokud material vykazuje znamky zakalu (krystalizace pryskyrtice), je nutné jej zahtat ve vodni lazni na cca 60 °C do vycefeni
a poté zchladit na pokojovou teplotu. Pfi pouZiti na porézni podklady se doporucuje pouzit Epoxyplast 100 P jako zakladni natér pro
uzavien{ port.

II. Aplikace

Doporuceny postup pro co nejpresnéjsi méreni kazdé slozky je pouziti vaha podle hmotnosti. HoneyResin® je presné zvazen v poméru 2:1 podle
hmotnosti na zakladé slozky A. Michani podle objemu se vyslovné nedoporucuje. Pouziti elektrického michadla se nedoporucuje pro michané
mnozstvi mensi nez 1 kg. Maximalni pocet otacek 300 otacek za minutu by nemél byt prekrocen, aby nedochazelo k nadmérnému provzdusiovani
materialu. Aby se dosahlo co mozna nejhomogennéjsi smési, michaji se slozky A+B minimalneé tfi minuty pii maximalné 300 otackach za minutu. Smés
se poté premisti do nové Cisté nadoby a znovu se micha asi tfi minuty. Vznikne tak zcela homogenni smés. Michat by se mélo jen tolik materialu, kolik je
mozné ihned zpracovat. Nebezpeci! Hodnoty doby zpracovatelnosti (doba zpracovani) se vztahuji na testovaci mnozstvi 100 gramii v kulaté
nadobé o priméru 5 cm a vySce vrstvy 2 cm. Pokud se v nddobé namicha vétsi mnozZstvi, zkrati se pracovni doba, tedy urychli se proces vytvrzovani.
Je ti'eba poznamenat, Ze natéry vystavené dlouhodobému ptisobeni UV zatreni se mohou lokalné odbarvit. Jakékoli zabarveni nema vliv na vlastnosti
materialu.

II1. Proces vytvrzovani

Obecné plati, Ze vysledek liti pryskyrice zavisi na proménnych prostiedi, jako je pouzity material a okolni teplota. Je proto nezbytné
mit tyto parametry vzdy stdlé a vyvarovat se prudkych poklesi nebo zvySeni teploty. Pokud teplota béhem procesu vytvrzovani
neumérné vzroste, tato reakce (exotermicka reakce) zptisobi var a proudéni lici pryskyftice. V diisledku toho miize lity dil zeZloutnout
a odpovidajicim zplisobem se smrstit. Navzdory peclivému sloZeni HoneyResin® a souvisejicimu vykonu, pokud jde o extrémné
vysokou transparentnost a velmi vysoké vysky zalévani, je monitorovani proménnych prostredi obzvlasté nutné.

Sledujte nasledujici doporucené parametry:

Teplota materidlu: minimalné 18 °C, doporuéeno 20-22 °C

Teplota okoli: minimalné 19 °C, doporuceno 19-25 °C

* Pri teploté 30 °C se doba zpracovatelnosti vyrazné zkracuje v zavislosti na
vySce zalévani.

IV. Vlastnosti HoneyResin®
e  Vynikajici UV stabilita diky HALS (Hindered Amine Light Stabilizer) a specidlnimu UV blokatoru
Velmi nizké objemové smrsténi (<0,1 %)
Samonivelaén{
Vynikajici uroven lesku pro vysoky konecny vysledek ve srovnani s jinymi konkurenty
Pro dekorativni liti a findlni utésnéni EP nebo akrylatovych natért, také pro 3D podlahy
Velmi dobra chemicka odolnost a odolnost proti vodé a vlhkosti
Velmi dobré dielektrické vlastnosti
Netoxicky po uplném vytvrzeni (cca 14 dni pti pokojové teplot€)
Bez rozpoustédel
Kristaloveé Cisté vytvrzovani
Tésnici vrstva je dostate¢na, protoze tloustka vrstvy je dostatec¢né silna
Kompatibilni napt. se dfevem, betonem, sklem, kovem, sklenénymi a uhlikovymi vlakny, pfirodnim kamenem, kfemicitym piskem, mramorem,
Zulou
e Umoznuje plynulé nalévani diky prijemné dobé zpracovani
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V. Technické udaje

Optické aspekty
HoneyResin® A: Cira kapalina
HoneyResin® B: Cira kapalina

ISO 1675, +0.05 HoneyResin® Slozka A HoneyResin® Slozka B
Hustota pri 20 °C 1.21 1.05

Hustota pri 25 °C 1.16 1.01

Hustota A+B pii 20 °C 1.15

Hustota A+B pri 25 °C 1.11

Viskozita (IS0 12058.2, +15 %)

HoneyResin® Slozka A HoneyResin® Slozka B
Viskozita pii 20 °C (mPa.s) 4500 6000
Viskozita pri 20 °C (mPa.s) 2100
Doba gelace & Exotherm
HoneyResin® A+B
Doba gelace 100 gramii 25 °C (vyska 2 cm) 1 hod. 09 min.
Maximalni exotermicky ¢as méieny pro 100 gramu (vyska 2 cm) pri 1 hod. 04 min.
25°C
Max.exotermni teplota 100 gramu (vyska 2 cm) pii 25 °C 59 °C
Doba gelovaténi (2 mm pfri 25 °C) 1 hod. 29 min.
Mechanické vlastnosti
HoneyResin® A+B
TG po 18 hod pii 60 °C 59°C
Tvrdost Shore D po 18 hodinach pri 60 °C 88

VI. Technicka charakteristika HoneyResin®

e Pomér michani 2(A):1(B) hmotnostné

e Doba zpracovani: cca 70 minut pti 22 °C v ploché nddobé do 2 cm a 100 grami

e Doporucena teplota materialu: min 18 °C, doporucena 20-22 °C

e Doporucend okolni teplota: minimalné 19 °C, doporuceno 19-25 °C

e Teplotni odolnost cca 68 °C po Uplném vytvrzeni bez dodate¢ného vytvrzeni

e Doporucend max. vyska odlitku 6 mm, vyssi vysky lze realizovat do priméru 5 cm s 2 cm

e Doba vytvrzovani a demontovatelnost v zavislosti na vySce odlitku 12-24 hodin pii pokojové teploté
e  Velmi vysoky stupenl tvrdosti (>Shore D 90) po Gplném vytvrzeni

e Uplné vytvrzeni: cca 5-7 dni p¥i konstantni teploté 25 °C, 14 dni pti konstantni teploté 20 °C

e Spotieba: cca 1,1 kg / qm? pi¥i tloustce vrstvy 1 mm

VII. Skladovani

Vyrobky skladujte v piivodnim obalu v suché a vétrané mistnosti pfi pokojové teploté. Skladovani pod 20°C muze urychlit krystalizaci.

VIIL Cisténi

Naradi oCistéte ihned po pouziti acetonem nebo xylenem.

IX. Bezpecnost

DIPON® HoneyResin® by mél byt pouZivan pouze ve vétranych prostorach. Zabrarite kontaktu s pokozkou a o¢ima. Pfi pouzivani se naléhavé a bez
vyjimky doporucuje nosit ochranné bryle, rukavice a vhodny pracovni odév. Pfi praci neni dovoleno zdrzovat se v blizkosti otevieného ohné.
Podrobné informace o bezpecnosti a ochrané Zivotniho prostredi naleznete v bezpecnostnim listu DIPON® HoneyResin®, ktery si miizete vyzadat
online.

X. Zavérecna poznamka
VySe uvedené informace o materidlu DIPON® HoneyResin®, zejména navrhované oblasti jeho pouziti a metody, byly poskytnuty podle naseho
nejlepsiho védomi a svédomi. VySe uvedené specifikace jsou zaloZeny na laboratornich testech. Z divodu nedostatku kontroly nad skute¢nymi
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podminkami, metodami a kvalitou pouziti materiald si DIPON.DE Removable Automotive Coatings GmbH & Co. KG a jeho distributofi vyhrazuje pravo
odmitnout jakékoli reklamace. Informace obsaZzené v tomto technickém listu a ustni doporuceni, které nebyly pisemné potvrzeny, nemohou tvorit
zaklad pro bezvyhradnou odpovédnost vyrobce. Vydanim tohoto technického listu pozbyvaji platnosti predchozi verze. Vzdy testujte pied
produkénim pouzitim! Podrobné informace o bezpecnosti prace, prepravé, manipulaci, skladovani, bezpecnosti a ochrané Zivotniho prostredi naleznete v
bezpecnostnim listu DIPON® Honey Resin, ktery si mlizete vyzadat online na adrese info@topepoxy.eu (CZ).
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