LoD eDOXY TECHNICKY LIST

DIPON LuminaCast 1 Fast Set Primer — rychletvrdnouci epoxidovy zakladni a tésnici

natér
Dokument Datum vydani Verze
TDS2024-0214-02 14. 2. 2024 0-Cz
Pomér michani Zpracovatelnost Vrstva v jednom liti
2 : 1 hmotnostne cca 15 min 1-7 mm

1. Identifikace

Udaj Hodnota

Obchodni ndzev DIPON LuminaCast 1 Fast Set Primer
Typ dvouslozkovy epoxidovy lici systém (slozka A pryskyfice + slozka B tvrdidlo)
, DIPON.DE Removable Automotive Coatings GmbH & Co. KG, Ringofenstr. 39, D-44287
Vyrobce M
Dortmund, Némecko
Dodavatel pro CR RESIN TABLE s.r.o., Dr. Stojana 351, 765 02 Otrokovice
Balent 1,5-3-7,5-15-30 kg (hmotnost smési A + B) — tento list plati pro vSechny velikosti

baleni

2. Popis a urcené pouziti

Rychly systém ur¢eny k zapeéeténi savych a pérovitych podkladt pied hlavnim litim. Viskozita 120 mPa-s
zaruci, Ze natér vsakne a uzavre pory, ze kterych by pozdéji unikal vzduch do odlitku. Odformovat Ize uz za 2
az 4 hodiny a dalsi vrstvu lit po 1 az 2 hodinach.

» zdkladni a tésnici natér dreva pred litim desek a stoll
* rychla penetrace savych a poérovitych podklad
e fixativ a rychla spodni vrstva u obrazl na platné
Kompatibilni podklady: drevo, beton, sklo, kov, tkaniny ze sklenénych i uhlikovych vladken, prirodni kdmen,

krfemicity pisek, mramor, zula. Barvit Ize vSemi alkoholovymi barvami, resin pastami a efektovymi pigmenty
DIPON.

Formulace: UV absorbéry a stabilizdtory n-HALS, aminy se snizenym sklonem ke Zloutnuti, vysokd odolnost
proti karbamatdm, krystaliza¢né stabilni receptura a biobased slozky. Bez latek ze seznam@ sVHC a CoRAP.

3. Technické parametry

Pomér michani 2 : 1 hmotnostné (A : B)

Doba zpracovatelnosti cca 15 min (23 °C, 200 g, 5 mm)
Cas do maximalni exotermie cca 50 min (23 °C, 200 g, 5 mm)
Tloustka vrstvy (20 °C) 1-7 mm

Viskozita slozky A (23 °C) 730 = 50 mPa-s

Viskozita slozky B (23 °C) 120 £ 50 mPa's

Teplota materidlu A + B 20-24 °C

Teplota prostredi 20-25 °C

Minimalni michané mnozstvi bez omezeni

Prelivatelnost (dalsi vrstva) cca 1-2 hod (20 °C)
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Odformovani cca 2-4 hod (23 °C, 5-7 mm)
Tvrdost po 7 dnech (23 °C) Shore D 68

Tepelna odolnost cca 68 °C

Ssmrsténi <0,1%

Obsah VOC (EU) 0 %

Hustota smési cca 1,09 kg/I (dopocteno z BL)

Zdroj: technicky list vyrobce DIPON. Doba zpracovatelnosti je ¢as, za ktery smichand smés dosadhne 40 °C. Hustota smési dopoctena
z hustot slozek v odd. 9 BL.

4. Fyzikalni vlastnosti slozek

Vlastnost Slozka A — pryskyfFice Slozka B — tvrdidlo
Skupenstvi, barva kapalna, cird kapalna, cird

Zapach charakteristicky aminovy

Hustota (20 °C) 1,14 g/cm?3 1,009 g/cm3

Viskozita 730 mPa-s dyn. (20 °C) 135 mPa-s dyn. (20 °C)
pH (20 °C) — 12,6

Bod varu > 200 °C > 200 °C

Bod vzplanuti > 100 °C > 100 °C

Misitelnost s vodou omezena Uplna

Zdroj: bezpecnostni listy vyrobce, verze 1 ze 14. 2. 2024, oddil 9. Slozka A je pro celou radu LuminaCast tentyz vyrobek.

5. Zpracovani

Temperujte. Materidl 20-24 °C, prostredi 20-25 °C. Studena pryskyfrice zlstane husta a nese bubliny.

Pripravte podklad. Suchy, Cisty, odmastény. Drevo predem zapecette tenkou vrstvou, aby nepoustélo
vzduch.

Odvazte na gramy v poméru 2 : 1 hmotnostné. Nepouzivejte odmeérku na objem — hustoty slozek se lisi.
Nepresny pomeér = trvale nedovytvrzeny, lepivy povrch.

Nikdy nemichejte v prepravnim obalu. Vyrobce upozornuje, ze smichani prfimo v lahvich nebo kanystrech
vede k netiplnému vytvrzeni celé davky.

Michejte 2x po 3-4 minutach pfi otdckach do 300 ot./min. Zamichat — prelit do Cisté nddoby - domichat;
zbytky ze stén staré naddoby seskrabnéte doprostred nové.

v v

°
=
—r
~
o
T
3
Q
c
o
o
>
£
=
N
)
>
o
3
&
—
Q
—
o
=
3
<
)]
>
D
0O
0
-
(0]
©
=
<
(%]
~
<
3¢
o.
=
o
N
~
[N
0
[

Odvzdusnéte. Zbylé bubliny odstrante horkovzdusnou pistoli nebo plamenem z bezpecné vzdalenosti,
kratkymi prejezdy.
Nechte v klidu pri stabilni teploté, chrante pred prachem a prlivanem.

Cisténi pomiicek: aceton nebo univerzaini fedidlo ihned po pouziti. Vytvrzenou pryskyfici Ize odstranit uz jen
mechanicky.

6. Spotreba

vy

Délka x Sifka x vyska odlitku v.cm + 1000 x 1,09 = potfebnd hmotnost v kg. Pripoctéte rezervu 10-15 % na
ulpéni v nddobé a nepresnosti formy.

7. Styk s potravinami

Formulace neobsahuje latky ze seznamu SVHC ani ze seznamu CoRAP. Podle prohldseni vyrobce mize plné
chemicky vytvrzeny materidl prijit do styku s potravinami. Kone¢né vlastnosti materidl ziskdvé po 7 dnech
pfi 23 °C — do té doby reakce jesté probiha.
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8. Bezpecnost

Obé slozky jsou klasifikovany jako nebezpecné. Pfed pouzitim si prectéte bezpecnostni listy, které jsou ke
stazeni u produktu.

Slozka A Slozka B

Klasifikace Skin Irrit. 2 - Eye Irrit. 2 - Skin Sens. 1 - Skin Corr. 1A - Eye Dam. 1 - Acute Tox. 4 (oral. i
Aquatic Chronic 2 derm.) - Aquatic Chronic 3

Vystrazné symboly GHSO07 - GHS09 GHSO05 - GHS07

Signalni slovo Varovani Nebezpedi

Véty o nebezpec¢nosti H315, H319, H317, H411 H302+H312, H314, H412

UFI CE20-C03K-JOOM-CEAT UMO00-QOM8-4007-F83F

Zdroj: bezpecnostni listy vyrobce, verze 1 ze 14. 2. 2024, oddily 2.1 a 2.2.

Pouzivejte ochranné rukavice a bryle, pracujte v dobfe vétraném prostoru, zamezte vdechovani par a aerosolq,
zabrante uvolnéni do Zivotniho prostredi, uchovavejte mimo dosah déti. Slozka B je Zirava — pfi davkovani
noste bryle nebo obli¢ejovy Stit. Epoxidové pryskyfice jsou senzibilizatory kGize: opakovany kontakt méze
vyvolat trvalou alergii. Tvrdidlo tohoto systému neni klasifikovano jako senzibilizator klize — slozka A ano,
varovani pred opakovanym kontaktem proto plati i zde.

9. Skladovani a likvidace

* Obaly uchovéavejte tésné uzavrené, v suchu, mimo mrdz a prfimé slunce; skladovaci teplota pokojova.
° Nevytvrzeny materidl a znecisténé obaly jsou nebezpecny odpad — nelijte do kanalizace.
* Zbytky nechte vytvrdit; vytvrzend pryskyfice je inertni a likviduje se dle mistnich predpisg.

Udaje odpovidaji sou¢asnému stavu nasich znalosti a podkladdm vyrobce. Nezaklddaji préavné zévazny pfislib
vlastnosti; podminky zpracovani jsou mimo nasi kontrolu. Pred sériovou praci provedte vlastni zkousku.
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