LoD eDOXY TECHNICKY LIST

DIPON LuminaCast 10 Cell Flow — strednéviskdzni epoxidova pryskyrice pro bunécné a
vinové efekty

Dokument Datum vydani Verze
TDS2024-0214-10 14. 2. 2024 0-Cz

Pomér michani Zpracovatelnost Vrstva v jednom liti
2 : 1 hmotnostne cca 50 min 1-20 mm

1. Identifikace

Udaj Hodnota

Obchodni ndzev DIPON LuminaCast 10 Cell Flow
Typ dvouslozkovy epoxidovy lici systém (slozka A pryskyfice + slozka B tvrdidlo)
, DIPON.DE Removable Automotive Coatings GmbH & Co. KG, Ringofenstr. 39, D-44287
Vyrobce M
Dortmund, Némecko
Dodavatel pro CR RESIN TABLE s.r.o., Dr. Stojana 351, 765 02 Otrokovice
Balent 1,5-3-7,5-15-30 kg (hmotnost smési A + B) — tento list plati pro vSechny velikosti

baleni

2. Popis a urcené pouziti

vy

Vysoce transparentni epoxidova pryskyrice se stredni viskozitou 2 500 mPa-s — treti nejvyssi v radé
LuminaCast. Pomaly, kontrolovany tok je zde zdmér: pigmentovéa kresba se neroztece a struktura z@stane tam,
kde vznikla. Pravé to umoznuje techniky, které s ridsimi systémy nejdou. Index lomu > 1,59 radi materidl k
nej¢istsim epoxidovym systémdm na trhu.

*  bunécné efekty, Petriho uméni a krajkové struktury

* morské viny a ocean art — vina udrzi tvar i s bilou pénou

* kvétinové a pigmentové obrazy, geode

* designové povrchy, doming a kvalitni zapeceténi
Kompatibilni podklady: drevo, beton, sklo, kov, tkaniny ze sklenénych i uhlikovych vladken, prirodni kdmen,

krfemicity pisek, mramor, zula. Barvit Ize vSemi alkoholovymi barvami, resin pastami a efektovymi pigmenty
DIPON.

Vlastnosti formulace: UV absorbéry a svételné stabilizatory n-HALS, aminy a aditiva se snizenym sklonem ke
Zloutnuti, vysoka odolnost proti karbamattim, krystaliza¢né stabilni receptura a biobased slozky.
Samoodvzdusnovaci slozky podporuji hladky povrch bez bublin. Bez latek ze seznam{ sVHC a CoRAP, obsah
VOC nulovy, smrsténi pod 0,1 %.

3. Technické parametry

Parametr Hodnota

Pomér michani 2 : 1 hmotnostné (A : B), tj. 100 : 50
Doba zpracovatelnosti cca 50 min (23 °C, 200 g, 10 mm)
Cas do maximalni exotermie cca 100 min (23 °C, 200 g, 20 mm)
Tloustka vrstvy (20 °C) 1-20 mm (0,1-2 cm)

Viskozita slozky A (23 °C) 730 £ 50 mPa's

Viskozita slozky B (23 °C) 2 500 = 50 mPa-s

Teplota materidlu A + B 20-24 °C
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Teplota prostredi 20-25 °C

Minimalni michané mnozstvi 120 g

Prelivatelnost (dalSi vrstva) cca 12-16 hod (20 °C, 20 mm)
Odformovani cca 16-24 hod (23 °C, 20 mm)
Brousitelny cca 5-7 dnli (20 mm, 23 °C)
Tvrdost po 7 dnech (23 °C) Shore D 82

Tepelna odolnost cca 70 °C

Smrsténf <0,1%

Index lomu > 1,59

Obsah VOC (EU) 0 %

Zdroj: technicky list vyrobce DIPON. Doba zpracovatelnosti je mérena jako cas, za ktery smichand smés dosahne 40 °C (23 °C,
vzorek 200 g).

o Nemichejte méné nez 120 g — mala davka nevytvrdne spravné

U bunéénych efektd a Petriho misek je sviidné namichat jen par desitek gram(. Vyrobce ale udava minimalni
michané mnozstvi 120 g: mensi davka nevyvine dost vlastniho tepla, aby se reakce rozbéhla naplno.
Vysledkem byvé nehomogenni hmota a karbamatovy zakal — bélavy mlécny film na povrchu, ktery vznika
reakci aminového tvrdidla se vzdusnou vihkosti a CO2 béhem dlouhé otevrené doby. Potrebujete-li mdlo
materidlu, namichejte radéji 120 g a prebytek zlikvidujte.

Na co si dat pozor u tenkych vrstev

° Drzte se 20 mm na jedno liti. Systém je stavény na tenké vrstvy — ¢as do maximalni exotermie je jen cca

100 minut. Silnéjsi vrstva znamena prudky narlst teploty, Zloutnuti a riziko prasklin. Vyssi odlitek lijte na
etapy s odstupem 12-16 hodin.

* Hlidejte vihkost a privan. Aminové tvrdidlo reaguje se vzdusnou vihkosti a CO2 — ve vlhké nebo studené
dilné hrozi karbamatovy zdkal a lepivy povrch. Drzte se doporucené teploty prostredi 20-25 °C a Cerstvy
odlitek nenechavejte v privanu.

* Temperujte slozky, ne dilnu na posledni chvili. Studend pryskyfice je pfi 2 500 mPa-s vyrazné hustsi a
nese bubliny; nechte obé slozky vytemperovat na 20-24 °C nékolik hodin predem.

4. Fyzikalni vlastnosti slozek

Vlastnost Slozka A — pryskyfFice Slozka B — tvrdidlo
Skupenstvi, barva kapalna, cird kapalna, cird

Zapach charakteristicky aminovy

Viskozita 730 mPa-s dyn. (20 °C) 2 500 s (DIN 53211/4, 20 °C)
pH (20 °C) = 12,5

Bod varu > 200 °C > 200 °C

Bod vzplanuti > 100 °C > 100 °C

Misitelnost s vodou omezena Uplna

Obsah VOC 0,00 % 0,00 %

Zdroj: bezpecnostni listy vyrobce, verze 1 ze 14. 2. 2024, oddil 9. Hustota slozky A je 1,14 g/cm3 (20 °C).

5. Zpracovani

¢ Temperujte. Material na 20-24 °C, prostredi 20-25 °C. Studena pryskyfice zlstane husté a nese bubliny.

* Otestujte podklad. U materialQ, které budete zalévat, udélejte predem zkousku snasenlivosti. Dfevo
zapecette tenkou vrstvou, aby nepoustélo vzduch.

* Odvazte na gramy v poméru 2 : 1 hmotnostné (100 : 50). Nepouzivejte odmérku na objem — hustoty
slozek se liSi. Nepresny pomér = trvale nedovytvrzeny, lepivy povrch.
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* Nikdy nemichejte v pfepravnim obalu — vede to k nelplnému vytvrzeni celé davky.

* Michejte 2x po 3-4 minutach. Zamichat - prelit do Cisté nddoby —» domichat. Seskrabujte stény i dno;
pomalé otacky (do 300 ot./min) nevnaseji vzduch.

¢ Tvoite efekty do 50 minut. Pomaly tok drzi kresbu — bunky, viny i pfechody zlstanou tam, kde vznikly.

* Odvzdusnéte. Samoodvzdusnovaci formulace vynese vétsinu bublin sama; zbytek horkovzdusnou pistoli
nebo plamenem z bezpec¢né vzdalenosti, kratkymi prejezdy. U naro¢nych odlitk{ I1ze smichanou pryskyfici
odvzdusnit podtlakem ve vakuové komore, nebo ji pred litim precedit pres lakyrnické sitko 190 pm —
zachyti necistoty a rozbije velké bubliny.

* Nechte v klidu pri stabilni teploté, chrante pred prachem a prlivanem. Brousit Ize aZ po 5-7 dnech — na
meékcim povrchu se brusnym teplem poskodi.

Cisténi pomicek: aceton nebo univerzaini fedidlo ihned po pouziti. Vytvrzenou pryskyfici Ize odstranit uz jen
mechanicky.

6. Spotreba

Délka x Sifka x vySka odlitku v.cm + 1000 x 1,07 = potfebna hmotnost v kg. PripocCtéte rezervu 10-15 % na
ulpéni v nddobé a nepresnosti formy. Pro plosné liti plati jednodussi pravidlo: na 1 m?2 pFi vrstvé 1 mm
potiebujete cca 1,1 kg smési.

7. Styk s potravinami

Formulace neobsahuje latky ze seznamu SVHC ani ze seznamu CoRAP. Podle prohlaseni vyrobce mize plné
chemicky vytvrzeny material prijit do styku s potravinami.

@ Podminka: pIné vytvrzeni

Konecné vlastnosti materidl ziskava po 7 dnech p¥i 23 °C — do té doby reakce jesté probiha. Predpokladem
je spravny pomér michani, d@ikladné promichani a souvisly, neporuseny povrch odlitku.

8. Bezpecnost

Obé slozky jsou klasifikovany jako nebezpecné. Pfed pouzitim si prectéte bezpecnostni listy, které jsou ke
stazeni u produktu.

Slozka A Slozka B

Klasifikace Skin Irrit. 2 - Eye Irrit. 2 - Skin Sens. 1 - Skin Corr. 1 - Eye Dam. 1 - Acute Tox. 4 (oralni)
Aquatic Chronic 2 Skin Sens. 1 - Aquatic Chronic 2

Vystrazné symboly GHSO07 - GHS09 GHSO05 - GHS07 - GHS09

Signalni slovo Varovani Nebezpedi

Véty o nebezpecnosti  H315, H319, H317, H411 H302, H314, H317, H411

UFI CE20-C03K-JOOM-CEAT UB00-POUN-WO007-TVS6

Zdroj: bezpecnostni listy vyrobce, oddily 2.1 a 2.2.

Pouzivejte ochranné rukavice a bryle, pracujte v dobfe vétraném prostoru, zamezte vdechovani par a aerosolq,
zabrafite uvolnéni do Zivotniho prostfedi, uchovéavejte mimo dosah déti. Slozka B zplsobuje té&zké
poleptani kiize a poskozeni oé¢i — pfi jejim davkovani noste bryle nebo obli¢ejovy Stit. Epoxidové
pryskyfice jsou senzibilizatory klize: opakovany kontakt m@ze vyvolat trvalou alergii.

9. Skladovani a likvidace

° Obaly uchovavejte tésné uzavrené, v suchu, mimo mraz a prfimé slunce; skladovaci teplota pokojova.
* Nevytvrzeny materidl a znecisténé obaly jsou nebezpecny odpad — nelijte do kanalizace.
e Zbytky nechte vytvrdit; vytvrzena pryskyfice je inertni a likviduje se dle mistnich predpisg.

Udaje odpovidaji sou¢asnému stavu nasich znalosti a podkladim vyrobce. Nezaklddaji prévné zdvazny pfislib
vlastnosti; podminky zpracovani jsou mimo nasi kontrolu. Pred sériovou praci provedte vlastni zkousku.
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