LoD eDOXY TECHNICKY LIST

DIPON LuminaCast 9 Ocean Flow — dvouslozkova epoxidova pryskyrice pro tlusté

odlitky
Dokument Datum vydani Verze
TDS2026-0819-01 19. 8. 2026 1-Cz
Pomér michani Zpracovatelnost Vrstva v jednom liti
2 : 1 hmotnostné cca 240 min 30-100 mm

1. Identifikace

Udaj Hodnota

Obchodni ndzev DIPON LuminaCast 9 Ocean Flow
Typ dvouslozkovy epoxidovy lici systém (slozka A pryskyfice + slozka B tvrdidlo)
, DIPON.DE Removable Automotive Coatings GmbH & Co. KG, Ringofenstr. 39, D-44287
Vyrobce M
Dortmund, Némecko
Dodavatel pro CR RESIN TABLE s.r.o., Dr. Stojana 351, 765 02 Otrokovice
Balent 1,5-3-7,5-15-30 kg (hmotnost smési A + B) — tento list plati pro vSechny velikosti

baleni

2. Popis a urcené pouziti

Cird epoxidové pryskyfice s velmi nizkou viskozitou pro odlitky velkych tlousték. Dlouhd doba
zpracovatelnosti a pozvolny pribéh exotermické reakce umoznuiji lit silné vrstvy bez rizika prehrati, zezloutnuti
a prasklin. Nizka viskozita zajistuje samovolné odvzdusnéni a dokonalé sméaceni dreva i kamene.

* reka ve stole (river table), desky a pracovni plochy
¢ objemné odlitky do forem, lampy, dekorace
e zalévani dreva, kamene a dalSich objektl
Kompatibilni podklady: drevo, beton, sklo, kov, tkaniny ze sklenénych i uhlikovych vladken, prirodni kdmen,

krfemicity pisek, mramor, zula. Barvit Ize vSemi alkoholovymi barvami, resin pastami a efektovymi pigmenty
DIPON.

Vlastnosti formulace: UV absorbéry a svételné stabilizatory n-HALS, aminy a aditiva se snizenym sklonem ke
Zloutnuti, vysoka odolnost proti karbamattm, krystalizacné stabilni receptura a biobased sloZky v
epoxidové pryskyfrici. Bez latek ze seznamd sVHC a CoRAP, obsah VOC nulovy, smrsténi pod 0,1 %.

3. Technické parametry

Parametr Hodnota

Pomér michanf 2 : 1 hmotnostné (A : B)

Doba zpracovatelnosti cca 240 min (23 °C, 500 g, 90 mm)
Cas do maximalni exotermie cca 480 min (23 °C, 500 g, 90 mm)
Tloustka vrstvy (20 °C) 30-100 mm

Viskozita slozky A (23 °C) 730 = 50 mPa-s

Viskozita slozky B (23 °C) 55 = 50 mPa-s

Teplota materidlu A + B 22-25 °C

Teplota prostredi 12-19 °C

Minimalni michané mnozstvi 120 g
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Prelivatelnost (dalSi vrstva) cca 28-36 hod (20 °C, 50 mm)
Odformovani cca 72-96 hod (23 °C, od 70 mm)
Brousitelny min. 8 dn& (50-70 mm, 20 °C)
Tvrdost po 7 dnech (23 °C) Shore D 80

Tepelna odolnost cca 62 °C

Ssmrsténi <0,1%

Index lomu > 1,59

Obsah VOC (EU) 0 %

Hustota smési cca 1,08 kg/I (dopocteno z BL)

Zdroj: technicky list vyrobce DIPON. Doba zpracovatelnosti je mérena jako ¢as, za ktery smichana smés dosahne 40 °C. Hustota
smési dopoctena z hustot obou sloZzek uvedenych v oddilu 9 bezpecnostnich listd (1,14 a 0,978 g/cm3) pfi poméru 2 : 1 hmotnostné.

o Tloustka vrstvy neni jediny limit — rozhoduje i hmotnost a teplota

Udaj ,,30-100 mm* plati pro okolni teplotu 12-19 °C. Exotermickéa reakce se v objemu sama urychluje: &m vic
reagujici hmoty a ¢im tepleji, tim prudsi pribéh. V praxi jsme resili praskly odlitek, kde posledni vrstva 6,5 cm
znamenala ~25 kg reagujici hmoty pri 25-28 °C — materidl ztvrdl za ~15 hodin a popraskal. Nespoléhejte se
jen na tloustku. U velkych ploch snizte vrstvu, lijte na vice etap a hlidejte teplotu dilny.

Jak si exotermii ohlidat v praxi

° Zajistéte cirkulaci vzduchu kolem formy. Stojaty vzduch drzi teplo u odlitku a odvod tepla prakticky
zastavi — teplota v jadre pak roste rychleji, nez ¢ekate. Forma nema stat v kouté, v uzavrené skrini ani
prikrytd.

* Lijete-li na horni hranici tloustky nebo hmotnosti, mérte. Bezkontaktnim laserovym teplomérem
sledujte povrch odlitku — v intervalech béhem prvni poloviny doby zpracovatelnosti a po ni. Rostouci
povrchova teplota je jediné vcasné varovani, které mate.

» Kdyz teplota stoupad, chladte. Ventildtory mifené na formu odvedou povrchové teplo, u velkych odlitkd Ize
chladit i celou formu zvenci. Zasah funguje jen dokud reakce nenaskoci naplno — po prekroceni vrcholu uz
teplotu nesrazite.

4. Fyzikalni vlastnosti slozek

Vlastnost Slozka A — pryskyrice Slozka B — tvrdidlo
Skupenstvi, barva kapalnd, cirad kapalna, cirad

Zapach charakteristicky aminovy

Hustota (20 °C) 1,14 g/cm?3 0,978 g/cm3

Viskozita 730 mPa-s dyn. (20 °C) 70 s (DIN 53211/4, 20 °C)
pH (20 °C) — 12,5

Bod varu > 200 °C > 200 °C

Bod vzplanuti > 100 °C > 100 °C

Misitelnost s vodou omezena Uplna

Zdroj: bezpecnostni listy vyrobce, verze 1 ze 14. 2. 2024, oddil 9.

5. Zpracovani

* Temperujte. Materidl 22-25 °C, prostredi 12-19 °C. Studena pryskyrice zlstane husta a nese bubliny; horka
rychle vytvrdne a mlze zezloutnout nebo prasknout.

* Pripravte podklad. Suchy, Cisty, odmastény. Dievo predem zapecette tenkou vrstvou, aby nepoustélo
vzduch.

° Odvazte na gramy v poméru 2 : 1 hmotnostné. NepouZivejte odmérku na objem — hustoty slozek se lisi.
Nepresny pomér = trvale nedovytvrzeny, lepivy povrch.
* Nikdy nemichejte v prepravnim obalu — vede to k neldplnému vytvrzeni celé davky.
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* Michejte pomalu 3-4 minuty pfi otdckdch do 300 ot./min, seskrabujte stény i dno. Rychlé michani vnasi
vzduch.
* Prelijte do cCisté nadoby a promichejte znovu — vyloucite nepromichany zbytek u stén.

v v

* Odvzdusnéte. Vétsinu bublin vynese nizka viskozita sama; zbytek horkovzdusnou pistoli nebo plamenem z
bezpecné vzdalenosti, kratkymi prejezdy. U naro¢nych odlitk{l Ize smichanou pryskyfici odvzdusnit
podtlakem ve vakuové komore, nebo ji pred litim precedit pres lakyrnické sitko 190 pm — zachyti
necistoty a rozbije velké bubliny.

* Nechte v klidu pri stabilni teploté, chrante pred prachem a prlvanem.

Cisténi pomiicek: aceton nebo univerzaini fedidlo ihned po pouziti. Vytvrzenou pryskyfici Ize odstranit uz jen
mechanicky.

6. Spotreba

vy

Délka x Sifka x vyska odlitku v cm + 1000 x 1,08 = potfebnd hmotnost v kg. Pripoctéte rezervu 10-15 % na
ulpéni v nadobé a nepresnosti formy. Pro predstavu: 3 kg smési odpovida pfiblizné 2,8 litru odlitku.

7. Styk s potravinami

Vytvrzeny materidl je posouzen pro styk s potravinami. Potvrzuje to odborné stanovisko Statniho
zdravotniho ustavu €. SZU/17382/2024 ze 17. 12. 2024, vydané na zadost RESIN TABLE s.r.0.: materialové
sloZeni vyhovuje pozadavkim nvaﬁ'zenl' (ES) €. 1935/2004, nafizeni Komise (ES) ¢. 1895/2005, narizeni Komise
(EU) ¢. 10/2011 a vyhldSky MZ CR ¢. 38/2001 Sb.

e celkova migrace — vyhovuje

» specifickd migrace primarnich aromatickych amind — vyhovuje

» specifickd migrace BADGE a jeho derivatd — vyhovuje

* specifickd migrace bisfenolu A a bisfenolu S — vyhovuje

* rizikové prvky — vyhovuje

* senzorické hodnoceni — vyhovuje

0 Podminka: plné vytvrzeni

Vlastnosti pro styk s potravinami plati pro plné chemicky vytvrzeny materidl — konecné vlastnosti vyrobce
udava po 7 dnech pri 23 °C. Do té doby reakce jesté probiha. Podminky a rozsah posouzeni jsou uvedeny primo
v certifikatu, ktery je ke stazeni u produktu.

8. Bezpecnost

Obé slozky jsou klasifikovany jako nebezpecné. Pfed pouzitim si prectéte bezpecnostni listy, které jsou ke
stazeni u produktu.

Slozka A Slozka B

Klasifikace Skin Irrit. 2 - Eye Irrit. 2 - Skin Sens. 1 - Skin Corr. 1 - Eye Dam. 1 - Acute Tox. 4 (ordl. i
Aquatic Chronic 2 derm.) - Skin Sens. 1 - Aquatic Chronic 2

Vystrazné symboly GHSO07 - GHS09 GHSO05 - GHS07 - GHS09

Signalni slovo Varovani Nebezpedi

Véty o nebezpecnosti  H315, H319, H317, H411 H302+H312, H314, H317, H411

UFI CE20-C03K-JOOM-CEAT WA20-UOE6-8004-P2RR

Zdroj: bezpecnostni listy vyrobce, oddily 2.1 a 2.2.

PouZivejte ochranné rukavice a bryle, pracujte v dobfe vétraném prostoru, zamezte vdechovani par a aerosold,
zabrante uvolnéni do Zivotniho prostredi, uchovévejte mimo dosah déti. Epoxidové pryskyfFice jsou
senzibilizatory klize — opakovany kontakt m@ze vyvolat trvalou alergii.

9. Skladovani a likvidace

° Obaly uchovavejte tésné uzavrené, v suchu, mimo mraz a prfimé slunce; skladovaci teplota pokojova.
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* Nevytvrzeny materidl a znecisténé obaly jsou nebezpecny odpad — nelijte do kanalizace.
* Zbytky nechte vytvrdit; vytvrzend pryskyfice je inertni a likviduje se dle mistnich predpisg.

Udaje odpovidaji sou¢asnému stavu nasich znalosti a podkladiim vyrobce. Nezakladaji prévné zdvazny pfislib
vlastnosti; podminky zpracovani jsou mimo nasi kontrolu. Pred sériovou praci provedte vlastni zkousku.
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